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El ® se fabrica con un único grabado superficial (acabado DUNA) que presenta multitud de 
líneas irregulares dispuestas longitudinalmente, con distintos anchos, trazados y profundidad. 
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DATOS TÉCNICOS (Valores medios) 
Requisitos en función del espesor

CARACTERÍSTICAS DIMENSIONALES UNIDADES
<    8 mm  8-14 mm > 14 mm 

MÉTODO 
ENSAYO

Planitud* mm/m - ≤ 3 ≤ 2 EN 14323 

Espesor (en un mismo tablero) mm ± 0,3 EN 324-1 

Espesor (entre tableros) mm ± 0,5 EN 324-1 

Longitud y anchura mm ± 5 EN 324-1 

Rectitud de cantos mm/m 1,5 EN 324-2 

Escuadría mm/m 2 EN 324-2 
*Cuando se colocan por ambas caras de un soporte dos chapas de especies distintas, o de la misma especie con una configuración de vetas diferente, el 
soporte se ve sometido a tensiones que pueden provocar su curvatura. En los espesores inferiores a 8 mm se admite el alabeo, al ser una característica 
propia de los tableros que no se puede considerar un defecto. Los requisitos de planitud son aplicables en sentido trasversal y longitudinal.  
Las características técnicas, así como las normas de referencia, pueden sufrir modificaciones derivadas del desarrollo del producto. 
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